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KATA PENGANTAR 
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Dia yang tahu segala rahasia dihati dan hanya Dia yang tahu kekesalan hati ini. Karena 

itu banyak sekali yang saya harapkan salah satunya jangan palingkan aku dari Mu baik 

dalam keadaan suka dan duka. 

2. Ayahanda dan Ibunda: H. Mudjono dan Hj. Mustri, terima kasih telah merawat dan 
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3. Bapak Ir. H. M. Kholik, MT, selaku pembimbing I, terima kasih atas arahan dan 
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kelancaran administrasi meski kadang saya telat untuk mengumpulkan transkip saya.  

6. Ibu Dwi Iryaning, ST selaku pengamat seminar saya. terima kasih atas semua revisianya 
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atas semuanya. 
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